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LE PRINCIPAL OBJECTIF DU PROJET FRISBEE ETAIT DE FOURNIR DE NOUVEAUX
OUTILS, CONCEPTS ET SOLUTIONS AFIN D'’AMELIORER LES TECHNOLOGIES DE
REFRIGERATION TOUT LE LONG DE LA CHAINE DU FROID EN EUROPE.

CE BUT A ETE GLOBALEMENT ATTEINT.

L'un des premiers objectifs de FRISBEE était de développer une base de données simple d'usage rassemblant les
principales données (températures et durées] relatives a la chaine du froid en Europe. La « Cold Chain Database »
a été lancée au cours de la premiére année du projet. Depuis, elle s’est enrichie grace aux efforts des membres
du consortium qui, en plus de partager leurs propres données, ont invité un grand nombre d’utilisateurs a venir
compléter cette base de données. Deux éléments importants ont été développés au cours du projet.

FRISBEE TOOL

Logiciel optimisant les performances des chaines du froid en prenant en compte la qualité alimentaire,
U'énergie consommeée et limpact environnemental. Ensuite, un réseau de capteurs de température sans fil a
été développé et testé. Le FRISBEE Tool est disponible sur www.frisbeetool.eu.

DES TECHNOLOGIES PROMETTEUSES ET INNOVANTES
ONT ETE ETUDIEES ET AMELIOREES

- Réduction de la structure des matériaux a changement de phase jusqu’a une échelle de U'ordre du nano-
meétre afin de pouvoir les incorporer dans des parois d'équipements ou des emballages intelligents.

- « Superchilling ». Ce procédé permet de ne congeler qu'une petite partie de l'eau présente dans un aliment.
Le produit est considéré comme un produit frais tant que sa température reste supérieure a -1,2 °C.

- Réfrigération a flux d’air cyclique, alternative écologique aux systemes de réfrigération existants.

- Réfrigération magnétique, alternative sans gaz et énergétiquement plus performante que le traditionnel
compresseur a gaz.

- Panneaux avec isolation sous vide permet d’offrir une meilleure isolation thermique qu’avec les systemes
actuellement disponibles.
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